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Navod na obsluhu

Vazeny zékaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri ndkupe nového stroja IGM. Tento ndvod bol pripraveny pre majitelov
a uZivatelov stroja IGM PS33 Spiral Hribkovacia frézka stolna pre bezpelnost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime preditajte
si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto ndvode na obsluhu a v sprievodnych dokladoch. Stroj pouZivajte podla

tohto ndvodu a pokynov. Ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom IGM PS33 Spiral Hribkovacia frézka stolna.
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1. ES/EU Prehlasenie o zhode

Viyrobca: IGM nastroje a stroje s.r.o0., Ke Kopaniné 560, 25267 Tuchoméfice, Ceska republika I

Ako vyrobca prehlasujeme, Ze:

Vyrobok: Hrubkovacia frézka stolna IGM

Typ: PS33

splfia véetky prislugné ustanovenia eurdpskych smernic:
- Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/ES, NV ¢.176/2008 Sb.
- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU, NV ¢.117/2016 Sb.

Vyrobok je vyrobeny podla nasledujtcich technickych standardov:
CSN EN 1SO 12100:2011, CSN EN 61029-1 ed.3, €SN EN 61029-2-3, €SN EN 1SO 11201: april 2010, CSN EN 55014-1 ed4.4:2021, CSN

EN 55014-2 ed.2:2021

Certifikat ES preskusanie typu ¢.: ES/11/001/23/083

Technickd dokumentéciu v EU zostavil:

Head of Product Management, IGM nastroje a stroje s.r.o0., Ke Kopaniné 560, 25267 Tuchoméfice, Ceska Republika

Miesto a datum vydania: Tuchoméfice, 23.8.2023

Opravnena osoba za vyrobcu: Ing. Ivo Mlej, CEO

1.1 Zaruka

C€ % R&HS

Spoloénost IGM sa vzdy snazi dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi obchodnymi a zaruénymi

podmienkami spoloc¢nosti IGM.

2. Specifikacia produktu
Rozmery stroja (DxSxV):
Hmotnost stroja:
Rozmery balenia (Dx5xV):
Hmotnost balenia:

Rozmery stroja s rozlozenymi stolmi (Dx3):

Hluénost:

Napdjanie:

Napdjaci kabel:

Odporucany istic:

Menovity prud:

Motor:

Otacky motora:

Pohon motora:

Aretacia vysky valca:

Priemer konektoru odsavania:
Maximadlna Sirka hoblovania:
Minimalna dizka materialu:

Minimalna hrdbka materidlu:
Maximalna hrubka materialu:
Maximalne uberanie pri Sirke 330 mm:
Maximalne uberanie pri Sirke 229 mm:
Maximalne uberanie pri Sirke 153 mm:
Maximalne uberanie pri Sirke 76 mm:

Valec:

Priemer valca:

Otacky valca:

Rychlost podavacich val¢ekov:
Ziletka:

Rozmery Ziletky:

340 x 615 x 555 mm
34 kg

415 x 660 x 545 mm
39 kg

850 x 615 mm

96 dB

230V /50Hz / 1 Faza
3m, 1,5 mm?

10 A, vypinacia charakteristika D
8,3A

1800 W

21 000 ot./min
remenovy

Ano

62 mm

330 mm

120 mm

3,2 mm,

156 mm

0,8 mm

1,6 mm

2,4 mm

3,2mm

Spiralovy, 4 Spirdly

46 mm

9000 ot./min

7,9 m/min

tvrdokovova, vymenitelnd, 36 ks
15x15%x2,5 mm, R=150
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3. Bezpeénost

3.1 Pouzitie stroja

Stroj je urceny iba na obrabanie dreva. Obrabanie inych druhov materidlu je zakazané. Hriabkujte iba prirodné drevo. Do stroja
nevkladajte MDF, OSB, preglejku, laminaty alebo iné syntetické materialy.

Pre spravne pouZitie sa riadte pokynmi uvedenymi v tomto navode. Stroj mdZe obsluhovat len osoba preskolena a obozndmend s
obsahom tohto manudlu. Stroj smie byt pouZivany iba v dokonalom technickom stave. Pri praci musia byt namontované vietky
ochranné kryty. Pri praci sa riadte nielen pokynmi uvedenymi v tomto manuali, ale aj vSeobecnymi predpismi platnymi vo vasej
krajine. Pri pouZiti v rozpore s uréenym Gcelom prebera zodpovednost uZivatel.

3.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny
Upozornenie! Preditajte si vietky bezpeénostné pokyny a instrukcie. Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov méze mat za nasledok
poskodenie stroja a vazne zranenie obsluhy. Navod uschovajte pre budtce nahliadnutie.

- Stroj mOze byt pri nevhodnom pouziti nebezpeény. Preditajte si preto starostlivo tento ndvod a uistite sa, Ze vSetkému
rozumiete.

- Chrante deti a domace zvierata pred obalovymi materialmi dodavanymi s tymto strojom.

- Stroj umiestnite na stabilny, dostato¢ne osvetlent plochu. Okolo stroja musi byt dostatok miesta na précu.

- Pred zaciatkom préce skontrolujte technicky stav stroja. Ak zistite akukolvek poruchu, stroj nespustajte a poruchu nechajte
opravit kvalifikovanou osobou. Poskodené suciastky bezodkladne vymerite. Na opravy pouzivajte iba originalne ndhradné
diely.

- Pred zacdiatkom prace musia byt namontované vSetky ochranné kryty. PoSkodené kryty bezodkladne vymerite.

- Stroj mOZu pouzivat, zostavovat a udrziavat iba osoby, ktoré su so strojom oboznamené a su si vedomé nebezpedenstva. Na
stroji nevykonavajte Ziadne Upravy!

- Udribu vykonavajte pravidelne.

- Udrzujte stroj a jeho okolie Cisté a dostatocne osvetlené. Pred zapnutim stroja odstrante z povrchu a okolia stroja akékolvek
nastroje.

- Zostavenie, opravy a Udrzbu vykonavajte len vtedy, ak je stroj odpojeny od napajania.

- Zabrante neumyselnému spusteniu stroja. Pred pripojenim k napajaniu sa uistite, Ze spinac je v polohe OFF (vypnuté).

- Skontrolujte, ¢i elektricky obvod zodpoveda poZiadavkam uvedenym v tomto navode.

- Pri praci so strojom dbajte na svoju bezpeénost. DIhé vlasy, volné ¢asti odevu alebo Sperky mozu spdsobit zranenie. Noste
vhodny pracovny odev, obuv, ochranu oci, sluchu a dychacich ciest.

- Pri praci so strojom nepouZivajte pracovné rukavice.

- Nepracujte so strojom, ak sa citite unaveny, chory alebo ste pod vplyvom omamnych latok ¢i liekov.

- Davajte si pozor na ruky a prsty. Pri praci vzdy pouZivajte obe ruky.

- Nenaklanajte sa nad stroj. Pri praci vZzdy udrZujte patricnu rovnovahu a stojte na pevnej a stabilnej ploche.

- Zabrante volnému pohybu deti a inych os6b v okoli stroja. Uchovajte stroj mimo dosahu deti a nekvalifikovanych osob.
Nedovolte osobam, ktoré nie su so strojom a tymito pokynmi oboznamené, aby s nim pracovali.

- Nenechavajte zapnuty stroj bez dozoru, po ukonceni prace stroj vypnite a odpojte od napajania.

- Nenechavajte stroj vo vlhkom prostredi a nevystavujte ho dazdu.

Nepretazujte stroj.

NepoutZivajte stroj v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.

Dbajte, aby vetraci otvor motora bol vZdy volny a Cisty.
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Varovanie pred vSeobecnym nebezpecim

Varovanie pred Urazom spdsobenym elektrickym priadom

Varovanie pred Urazom spbsobenym pohyblivymi ¢astami stroja

Nepracujte so strojom pod vplyvom omamnych latok ci liekov!

®SP>P

Pri praci so strojom nepouZivajte pracovné rukavice!
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Doékladne si precitajte cely navod, bezpecnostné pokyny!
Pri prdci so strojom pouZzivajte ochranu oci a sluchu!
Pri praci so strojom pouZivajte ochranu dychacich ciest!

Pri praci so strojom noste vhodny pracovny odev a obuv!

Po ukonceni prace, pred zostavenim alebo vykonavanim oprav a udrzby stroj vypnite a odpojte od napajania!

Uzamknutie alebo uvolnenie valca pre nastavenie vysky

Uplna rotacia klucky o jednu otac¢ku zmeni vy$ku valca 0 1,6 mm

Maximalne uberanie pri danej Sirke obrobku

Indikator miery uberania

0

7

Nastavenie dorazu na poZadovanu vysku hrubkovania

AR

Naskenujte QR kdd pre vyhladanie navodu

c € Znacka CE: Produkt sa zhoduje so smernicami Eurépskeho spolocenstva

Trieda ochrany I. elektrickych zariadeni

Prepravné obaly odovzdajte na riadnu recyklaciu

Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komundlneho odpadu

3.4 Dodatocné pokyny pre hrubkovacie frézky

Varovanie! Pri praci mézZe vznikat prach obsahujuci zdraviu $kodlivé chemikélie, ako je napriklad olovo z olovenych farieb alebo
arzén a chrém z chemicky upraveného reziva. Pracu vykonavajte v dobre vetranom priestore a pracujte so schvalenymi ochrannymi
pracovnymi prostriedkami, ako su tvarové alebo prachové masky. Dodrzujte bezpecnostné predpisy platné vo vasej krajine.

Pri praci so strojom pouZzivajte ochranu dychacich ciest, ako su prachové masky.
Pred umiestnenim stroja na stol sa uistite, Ze je stabilny a stroj vratane obrobku unesie.

www.igm.sk 5 -
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- Pred zacatim prace vidy uzamknite valec!

- Pouzivajte iba prirodné drevo!

- NepretaZujte stroj prilisnym uberanim materialu.

- Obrobok nikdy nevkladajte do stroja pred jeho spustenim! Pred vloZenim obrobku do stroja nechajte valec dosiahnut plnu
rychlost.

- Pozor na spatny raz! Spatny raz je obvykle spésobeny zlym vyberom obrobku, nevhodnym podavanim alebo nespravnym
nastavenim/udrzbou stroja. Spatnym rdzom méoze byt vymrsteny obrobok, ktory méze ohrozit obsluhu stroja alebo osoby v
jeho okoli.

- PouZivajte iba ostré Ziletky! Tupé alebo poskodené Ziletky bezodkladne vymerite.

- Nehrubkujte viac ako jeden obrobok naraz

- Pred zacatim prace obrobok vZdy skontrolujte! Nestabilné obrobky, obrobky s velkymi alebo volnymi hréami, klincami,
sponami, alebo inym nevhodnym materidlom na stroji nepouzivajte. Ak mate akékolvek pochybnosti ohfadom kvality obrobku,
nepouzivajte ho.

- Lahko deformovany obrobok najskor ru¢ne ohoblujte. Takto upraveny obrobok hribkujte vypuklou stranou smerom nahor.

- Pre presnu hrabku obrobku pouzite posuvné meradlo.

- Obrobok musi pocas prace pevne stat na stole frézky.

- Ak sa obrobok zasekne v stroji, stroj vypnite a odpojte od napajania! Potom zdvihnite valec pomocou klucky nastavenia vysky
valca a obrobok vyberte.

- Neprekradujte maximélne rozmery obrobku uvedené v kapitole Specifikacie produktu.

- Hrubkovanie cez vlakna dreva je pre stroj naro¢né a méze sposobit spatny raz. Vzdy hribkujte v smere vlakien alebo pod
miernym uhlom.

- Pri hrubkovani zlepenych obrobkov odstrante prebytocné lepidlo.

- Pri praci s dlhym obrobkom poZiadajte o pomoc dalSiu osobu alebo obrobok na oboch stranach podoprite.

- NepouZivajte vihké drevo! Drevo s viac ako 20% vlhkostou alebo drevo skladované vo vlhkych podmienkach sa da tazko
hrubkovat a moZe spdsobit kordziu a nadmerné opotrebovanie stroja.

- Pocas prace so strojom stojte na jednej z bo¢nych stran stroja.

- Pri praci priebeZne vyuZivajte celu Sirku stroja pre rovnomerné opotrebovanie Ziletiek.

3.5 Elektrické pripojenie
Upozornenie! Akékolvek Upravy elektrického pripojenia méZe vykondvat iba kvalifikovany elektrikdr v silade so véetkymi platnymi
predpismi a normami.

Prad pri plnom zataZeni pri 230V: 8,3 A
Prud pri plnom zataZeni neuvddza maximalnu hodnotu, ktord méze stroj odoberat. Pokial je stroj pretazeny, moze byt hodnota este
vysSia. Pri dlhodobom pretaZovani stroja méze dojst k jeho poskodeniu, prehriatiu alebo poZiaru. Vyhnite sa pretaZovaniu stroja!

Varovanie! Odpojte stroj od napajania! Stroj nepripajajte k napdjaniu, kym nie je pripraveny na uvedenie do prevadzky.

Poziadavky na obvod

Tento stroj je konstruovany pre prevadzku na uzemnenom napajani, ktory spifia nasledujice poziadavky:
Napatie: 220V ~ 240V, 50/60 Hz

Faza: Jednofazova

Napdjaci obvod: 10A

Napajaci obvod zahfia vsetky elektrické zariadenia medzi isticom alebo poistkami v budove a strojom. Napajaci obvod pouzity pre
tento stroj musi byt dimenzovany tak, aby bezpec¢ne zvladol prud pri plnom zatazeni po dlhsiu dobu.

Upozornenie! PoZiadavky na obvod v tomto ndvode sa vztahuju na obvod, v ktorom bude v prevadzke stucasne iba jeden stroj. Pre
pripojenie stroja k zdielanému obvodu sa poradte s kvalifikovanym elektrikdrom. Uistite sa, Ze je obvod spravne dimenzovany pre

bezpecnu prevadzku.

Poziadavky na uzemnenie a zastrcku

Tento stroj je vybaveny napajacim kablom s uzemnenim. Zastréka musi byt zapojend iba do zodpovedajucej zasuvky, ktora je spravne
nainstalovana a uzemnena v stlade so vietkymi miestnymi predpismi a normami. Neupravujte dodanu zastréku!

Drot so zelenou izolaciou (so Zltymi pruhmi alebo bez nich) je uzemnovaci vodic. Nepripajajte uzemnovaci vodi¢ k pradu, pokial je
nutna oprava alebo vymena napdjacieho kébla alebo zastréky. Poskodené kable okamfZite opravte. Vietky opravy méze vykonavat
iba kvalifikovany elektrikar.

Varovanie! Ak stroj nie je spravne uzemneny a pripojeny k napajaniu, moze dojst k Urazu elektrickym pridom, poziaru alebo
poskodeniu stroja.

3.6 Zivotné prostredie
Zariadenie nevyhadzujte do zmieSaného komundlneho odpadu, riadne ho zlikvidujte v miestach ﬂ
spatného odberu elektrického odpadu. Ostatné prislusenstvo a obaly odovzdajte na riadnu recyklaciu.

www.igm.sk 6




4. Opis stroja
Prestudujte si nizsie uvedené obrazky a zozndmte sa s obsahom balenia a uvedenymi éastami a funkciami stroja.

4.1 Obsah balenia

Obsah balenia:

Hrubkovacia frézka

A. Klucka nastavenia vysky valca

B. Vrece na prach

C. Konektor odsavania (priemer 62 mm)
D. Spona na vrece

E. Kryt kfucky

F. Torx kfa¢ T25

G. Nahradné Ziletky 5ks

H. Nahradné skrutky pre Ziletky T25 M5x12 5ks
I. Skrutky a matice (nie je zobrazené)

- Skrutka M5 8x20

- Podlozka 5 mm

4.2 Opis casti stroja

A. Podavacie valéeky: SlUZi na podavanie materidlu spat na obsluhu pri opakovanom hribkovani.
B. Kl'ucka nastavenia vysky valca: Zdviha a zniZuje valec. Otacanie klfucky v smere hodinovych ruciciek valec znizuje. Otacanie

www.igm.sk 7 I G H




klucky proti smeru hodinovych ruciciek valec zdviha. Kazda uplna rotacia klucky o jednu otacku zmeni vysku o 1,6 mm.

C. Konektor odsavania: SIUZi na pripojenie k systému odsavania alebo na pripojenie vreca na prach.

D. Vypina& ON/OFF: Stla¢enim zeleného tladidla stroj zapnete. Stlaéenim ¢erveného tlaidla stroj vypnete.

E. Tladidlo reset: SlUZi na restart stroja. Ak sa stroj pretaZi alebo prehreje, tlaéidlo sa vysunie.

Pre restart stroja stlacte ¢ervené tlacidlo OFF. Pockajte niekolko mindt, kym motor vychladne. Potom stlacte tlacidlo reset. Pokial sa
tladidlo reset znovu vysunie, nechajte motor vychladnut dlhsie a postup opakujte.

F. Paka aretacie valca: Otocenim paky proti smeru hodinovych ruciciek uzamknete valec. Otocenim pdky v smere hodinovych
ruiciek sa valec uvolni a je moZné nastavit jeho vysku. Pred vloZzenim obrobku do stroja valec vidy uzamknite!

G. Stél: SIuzi na posun obrobku. Vyklopné stoly je mozné sklopit.

H. Nastavenie dorazu na poZadovanou vysku: SIGZi na prednastavenie velkosti uberania pre zhodné opakované hribkovanie.
Cervena $ipka na doraze udava hribku obrobku po dokonéeni hribkovania.

I. Indikator miery uberania: Udava uberanie materialu (od 0 mm — 3,2 mm), akonahle sa obrobok dotkne gulicky v spodnej Casti
indikatora.

J. Uhliky motora: Motor je vybaveny dvoma uhlikmi s dlhou Zivotnostou (na prednej a zadnej strane motora). Zivotnost uhlikov
ovplyviiuje zataZenie motora a mieru pouzivania. Opotrebované uhliky mézu spdsobit prerusovany chod a problémy so Startovanim
motora.

K. Stupnica vysky valca: Uddva vysku valca nad stolom. Cerveny ukazovatel uvadza hribku obrobku po hribkovani.

Priechod materialu

A. Vstupny valcek: Otaca sa v smere posuvu. Postiva obrobok smerom k valcu.
B. Valec: Otaca sa proti smeru posuvu. Valec ma usadené Ziletky, ktoré uberaju materidl z obrobku.
C. Vystupny valcek: Otaca sa v smere posuvu. Pre posuv obrobku von z frézky.

4.3 Hluénost
Hladina akustického vykonu podla EN 4871: 103 dB (A)
Hladina akustického tlaku podla EN 4871: 96 dB (A)

5. Uvedenie do prevadzky
Pribliznd doba montazZe a nastavenia: 10 min

5.1 Vybalenie
Pri vybalovani oddelte stroj a vSetky dodané suciastky od obalovych materidlov a skontrolujte, ¢i neboli poskodené pri preprave.
Pokial' v désledku prepravy doslo k poskodeniu, ihned kontaktujte vasho dodavatela.

5.2 Montaz
Pred zacatim montdze skontrolujte, Ci je okolo stroja dostatok miesta. Stroj je CiastoCne zostaveny. Pred uvedenim do prevadzky
musi byt namontovand klucka nastavenia vysky valca a konektor odsavania.

1. Umiestnite kluku nastavenia vysky valca (A) na vystupok a priskrutkujte ju pomocou skrutky M5 8x20 a podlozky 5 mm.
Neutahujte silou.
2. Nasadte kryt klucky (B).
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3. Nasurite konektor odsdvania (A) na kryt ventildtora. Konektor priskrutkujte.

Montaz na stol

Pocet montaznych otvorov: 4

Priemer potrebnej skrutky: M8

Zakladna tohto stroja ma montazne otvory, ktoré umoziuju pripevnenie k pracovnému stolu alebo inej ploche, aby sa zabranilo jeho
pohybu pocas prevadzky a nespdsobil tak zranenie alebo poskodenie.

Najvhodnejsie je vyvrtat priechodny otvor do pracovného stola (vid niZsie). Na zaistenie stroja sa pouZivaju Sesthranné skrutky,
podloZzky a Sesthranné matice.

Priechodny otvor

A — Sesthrannad skrutka
B — podlozka

C — zékladna stroja

D — pracovny stol

E — podlozka

F — pruzna podlozka

G — Sesthranna matica

Dal$ou moznostou montaze je pripevnit stroj priamo k pracovnému stolu pomocou skrutiek a podloZiek (vid' nizie).

Priame pripevnenie

.———A

— B

A —skrutka do dreva
B — podlozka

C — zékladna stroja
D — pracovny stol

Odsavanie

Odporuéany saci vykon na konektore: 255 m¥%h (150 CFM).

Tento odporucany saci vykon nezamieniajte so sacim vykonom odsdvaca. Ak chcete uréit saci vykon pri konektore, musite vziat do
Uvahy tieto premenné: (1) Saci vykon odsédvaca, (2) typ odsavacej hadice a vzdialenost medzi odsava¢om a strojom, (3) pocet
odbocdiek a zakrut (4) mnozstvo dalsich ciest v celom odsavacom systéme. Vypocet tychto premennych je nad rdmec tohto navodu.
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Poradte sa s odbornikom.

Namiesto vreca na prach moZete stroj pripojit k systému odsévania.
Pripojenie odsavacej hadice:

1. Odoberte vrece na prach z konektora odsavania.

2. Nasadte hadicu s priemerom 63 mm na konektor a zaistite sponou.
3. Skontrolujte, Ci je hadica tesne pripojena.

5.3 Nastavenie stroja

Nastavenie uberania materialu

Velkost uberania uddva mnoZstvo odoberaného materialu. Nastavuje sa pomocou klu¢ky na nastavenie vysky valca. Kazda Gplna
rotacia klucky o jednu otacku zmeni vysku o 1,6 mm. Otacanie kfucky v smere hodinovych ruciciek valec znizuje. Otacanie klucky
proti smeru hodinovych ruciciek valec zdviha.

Napriek tomu, Ze sa spravne uberanie li$i podla tvrdosti dreva a velkosti obrobku, odpori¢ame nepresiahnut maximalne uberanie
1,6 mm na jeden priechod. Odoberanie mensieho mnozstva materialu na viac priechodov vytvori kvalitnejsi povrch a stroj prilis
nezatazuje. Indikdtor miery uberania slUZi iba na overenie, nie je uréeny na presné meranie. Klu¢ka nastavenia vysky valca ma v
pokojovej polohe miernu vélu, s ktorou je potrebné pocitat pri nastavovani vysky hribkovania.

Down — pohyb valca smerom dole
Up — pohyb valca smerom hore

1/4 otacky = 0,4 mm
1/2 otacky = 0,8 mm
3/4 otacky = 1,2 mm
1 otacka =1,6 mm

Demontaz horného krytu a bo¢nych panelov

Rovnaka demontaz sa vykonava pri niekolkych udrzbovych pracach/nastaveniach. Na demontéz je su potrebné: inbus 4 mm, 5 mm,
plochy skrutkova¢ 4 mm.

1. Vysurite doraz zo stroja. Doraz je pevne nasadeny a pre demontaz méze vyzadovat vacsiu silu.

2. Demontujte klucku nastavenia vysky valca. Odstrante poistny krizok z hriadela klucky.

3. Demontujte paku aretacie valca pomocou inbusu.

4. Odskrutkujte styri inbus skrutky na hornej strane stroja. Odstrante horny kryt a bo¢ny panel na strane dorazu.

5. Po dokon¢eni Udrzby/nastavenia nasadte spat bocny panel, horny kryt a poistny krizok, namontujte kluc¢ku, doraz a paku
aretacie.
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Nastavenie dorazu na presnu vysku

Nastavenie dorazu (A) na pravej strane stroja umoziuje prednastavit velkost uberania pre zhodné opakované hribkovanie. Stupnica
(B) udava hrubku obrobku. Zdvihnite valec, zvolte pozadovanu hribku na doraze a potom znizujte valec, kym sa nezastavi o
prednastaveny doraz. Na doraz nevyvijajte prilisnu silu.

Kalibracia dorazu

Na kalibraciu je potrebné: k¢ 10 mm; inbus 3 mm, 4 mm, 5 mm

1. Odpojte stroj od napajania!

2. Vykonajte demontaz horného krytu a bo¢nych panelov vid Demontaz horného krytu a bo¢nych panelov.

3. Povolte maticu (B) a upravte skrutku pre nastavenie vysky (A) — hore pre zvysenie/dole pre zniZenie uberania materialu.

4. Utiahnite maticu.
5. Nasadte spat boény panel, namontujte klu¢ku a doraz. Otacajte klu¢kou nastavenia vysky valca, kym valec nedosadne na doraz.
Porovnajte stupnicu dorazu so stupnicou vysky valca.

6. Opakujte kroky 3-5, kym sa obe stupnice nezhoduju.
7. Po dokonceni kalibracie namontujte horny kryt, poistny krazok a paku aretacie.

Paka aretacie valca

Tlak, ktory paka aretécie valca (D) vyvija na stipiky (A), je moZné nastavit. Na dosiahnutie rovnomerného hribkovania musi paka
vyvijat na stipiky rovnomerny tlak. Na nastavenie tlaku st potrebné: kIG¢ 8 mm, inbus 4 mm, 5 mm.

1. Odpoijte stroj od napdjania!

2. Uvolnite paku a znizte valec Uplne dole.

3. Vykonajte demontaz horného krytu a bo¢nych panelov vid' Demontdz horného krytu a bo¢nych panelov. Tym odhalite excentricky
mechanizmus - jeden na kazdej strane stroja.
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4. Pomocou skrutky (B) a matice (C) nastavte pozadovany tlak. Skrutkovanim smerom k stipiku tlak zniZite, smerom od stipika tlak
zvysite. Obe skrutky utahujte rovnomerne.

5. Zaistenie paky by teraz malo byt pomerne jednoduché. Po zaisteni je pozicia valca uzamknutd, aj keby sa tocilo kfu¢kou
nastavenia vysky valca. Nikdy nepouZivajte silu na Upravu vysky valca, najma ak je paka zaistena!

Stupnica vysky valca

Stupnica je nastavend z vyroby, v pripade potreby je moZné ju kalibrovat. Pre kalibraciu je potreba: Krizovy skrutkovaé, kus dreva,
posuvné meradlo.

1. Pripravte si kus dreva s rovnakou hrubkou na oboch stranach. Ten bude fungovat ako referencia.

2. Pomocou posuvného meradla zmerajte hribku.

3. Ak je rozdiel medzi hribkou kusu a tdajom na stupnici, povolte skrutku (B), a upravte polohu ¢erveného ukazovatela (A) na
spravny Udaj. Potom skrutku znovu utiahnite.

Rychlost posuvu
Stroj ma jednu rychlost posuvu nastavent z vyroby. Hodnota je uvedend v kapitole Specifikacie produktu. Vstupné a vystupné
valceky posuvaju obrobok, a pritom ho tlacia k stolu.

Vyrovnanie stola
Vyska vyklopnych stolov je nastavitelna. Vysku pravidelne kontrolujte pre spravny kontakt medzi obrobkom a valcom. Na
vyrovnanie stola je potrebny 2x kld¢ 10 mm a pravitko alebo rovny kus dreva.

1. Skontrolujte vyrovnanie stola pomocou pravitka.
2. Vyrovnanie sa vykonava pomocou skrutiek (A) a matic (B) pod vyklopnymi stolmi. Skrutka a matica sa nachadzaju na lave;j aj
pravej strane.

3. Na lavej aj pravej strane vyklopného stola povolte maticu a upravte vysku stola pomocou skrutky. Skontrolujte vyrovnanie.
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4. Po nastaveni sprdvneho vyrovnania maticu opat utiahnite.

RovnobeZnost valca a stola

RovnobeZnost valca a stola je spravne nastavend z vyroby, je mozné ju v pripade potreby upravit. Na nastavenie rovnobeZnosti je
potreba: inbus 4 mm, 2ks obrobku s minimalnou dizkou 305 mm. Obrobky musia mat rovnakd vysku.

1. Odpojte stroj od napdjania!

2. Umiestnite obrobky na kazdu stranu stola a znizte valec, kym sa obrobkov nedotkne. Nastavenie rovnobeznosti bude presné iba
ak maju oba obrobky presne rovnaku vysku.

3. Skontrolujte kontakt valca s obrobkami. Pokial sa valec dotyka oboch obrobkov rovnomerne, nie je potrebna Ziadna Uprava. Ak sa
valec dotyka iba jedného obrobku, pokracujte krokom 4.
4. Uzamknite valec pomocou paky aretdcie valca, potom povolte skrutky na Gpravu valca (A) na lavej strane valca.

5. Zdvihnite alebo znizte valec pomocou kfucky na nastavenie vysky, kym sa valec rovhomerne nedotkne oboch obrobkov.

6. Utiahnite skrutky a odistite paku aretacie valca.

7. Valec mierne zdvihnite a potom ho znizte, kym sa nedotkne obrobkov. Kontakt s oboma obrobkami by mal byt rovnomerny. Pokial
kontakt stale nie je rovnomerny, opakujte kroky 3-6.

8. RovnobeZnost otestujte hribkovanim lubovolného obrobku. Skontrolujte, ¢i je hribkovany rovnomerne.

5.4 Praca so strojom

Upozornenie! Pokial nemate skisenosti s tymto typom stroja, dérazne odpori¢ame vyhladat dalsie instrukcie nad rémec tohto
navodu.

1. Skontrolujte, ¢i je obrobok vhodny na hrdbkovanie.

2. Nasadte si ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, respirator, slichadla alebo tvarovy stit.

3. Polozte obrobok na st6l a nastavte vysku valca podla hribky obrobku a vhodného uberania materialu. Po nastaveni obrobok
odlozte bokom.

4. Po splneni vSetkych bezpecnostnych pokynov stroj zapnite.

5. Postavte sa na jednu bo¢nu stranu stroja. Obrobok pomaly podavajte do stroja. Po styku obrobku so vstupnym valé¢ekom zacne
vstupny valéek obrobok dalej posuvat.

Upozornenie! Vstupné a vystupné valceky riadia rychlost posuvu obrobku. Nikdy netla¢te ani netahajte za obrobok. Ak je uberanie
prilis velké a stroj sa zasekava, okamzite uberanie znizte.

6. Vystupny vallek vysunie obrobok von zo stroja. Obrobok vyberte, akondhle sa prestane pohybovat. Ak vykonavate opakované
hrubkovanie, vyuZite na podavanie obrobku podavacie valceky.

7. Po dokonceni préace stroj vypnite a odpojte od napajania.

Druhy dreva

Druh dreva a jeho stav vyrazne ovplyvriuju velkost uberania, ktoru je stroj schopny bezproblémovo zvladnut.

Tabulka niz&ie udava hodnoty tzv. testu tvrdosti Janka, najbeznejsie pouzivanych druhov drevin. Cim vy$sie &islo, tym tvrdsie
drevo, a tym menej materialu by sa malo uberat pri jednom prechode strojom.
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Druh Tvrdost
Eben 3220
Mahagdn 2697
Palisander 1780
Borovica smolna 1630
Javor cukrovy 1450
Dub biely 1360
Jasen biely 1320
Buk velkolisty 1300
Dub Cerveny 1290
Orech Cierny 1010
Tik 1000
Cremcha neskora 950
Céder 900
Platan zapadny 770
Duglaska tisolista 660
Gastanovnik 540
Jedlovec 500
Borovica pohorska 420
Lipa 410
Borovica hladka 380
Balza 100

6. Udrzba a kontrola

Varovanie! Opravy a Gdribu vykondvajte len vtedy, ak je stroj odpojeny od napéjania. Udribu vykonavajte pravidelne.

Pred kazdym pouZitim stroja skontrolujte, ¢i nie su skrutky uvolnené, Ziletky poskodené a napajanie opotrebené alebo poskodené.
Stroj nepouzivajte, kym nie su tieto vady odstranené. Po kazdom poutziti vysajte prach a odpadovy material zo stroja a okolia. Stroj
utrite suchou handrou. Ak sa nahromadila Zivica, pouZzite prostriedok na odstranenie Zivice.

Mesacne vykonavajte nasledujticu udrzbu:

e  Skontrolujte, Ci su Ziletky ostré.

e  Odcistite retaze, ozubené kolesa a skrutky od prachu a mastnoty a namazte ich.

e  Skontrolujte uhliky motora.

e  Qcistite vstupné a vystupné valceky.

e  Skontrolujte remen.

e  Odstrante kryt valca a kryt ventilatora a dokladne odstrante nahromadeny prach.
Postup udrzby jednotlivych Casti je popisany nizsie.

6.1 Vymena Ziletiek

Valec je vybaveny vymenitelnymi Ziletkami. Ziletky su pripevnené skrutkou Torx a je mozné ich otacat. Pokial sa jedna hrana otupi
alebo poskodi, otocte ju 0 90°. Vyuzite referenény bod na Ziletke. Ziletky po vyuziti vietkych $tyroch hran vymerite! Na vymenu
alebo otocenie Ziletiek je potreba: skrutkovac Torx T25, inbus 3 mm, pevné rukavice a mazivo.

1. Odpojte stroj od napdjania!

2. Znizte valec na minimalnu vysku.

2. Odstrarite konektor odsavania, kryt ventilatora a horny odsavaci kryt. Upozornenie! Na kryte ventilatora je potrebné povolit dve
skrutky, jednu v prednej a druhu v zadnej Casti krytu.

3. Nasadte si rukavice.

Varovanie! Ziletky st ostré! Pri manipuldcii s nimi budte opatrny a noste rukavice.

4. Odstrante vsetok prach a piliny z valca. S valcom je mozZné otacat iba po stlaceni ¢ervenej poistky.

5. Uvolnite skrutku Torx a vyberte Ziletku. Dékladne vsetko ocistite.
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Upozornenie! Prach a piliny zachytené na Ziletke alebo v jej usadeni mozu zapricinit nekvalitné uberanie materiélu.
6. Ziletku otocte 0 90° / vymeiite. Pri vkladani novej Ziletky ju vidy umiestnite s referenénym bodom na rovnakom mieste.
7. Zavit skrutky Torx zlahka namazte mazivom. Prebytocné mazivo utrite a skrutku utiahnite.

6.2 Mazanie
Nasledujuice stcasti vyzaduju pravidelné mazanie: skrutky zdvihu valca, stipiky zdvihu valca, retaz vstupného a vystupného valéeka,
retaz zdvihu valca. Pred mazanim tieto suasti ocistite odmastovacim prostriedkom.

Skrutky a stipiky zdvihu valca

Typ maziva: plastické mazivo NLGI 2

1. Odpojte stroj od napdjania!

2. Vykonajte demontaz horného krytu a bo¢nych panelov vid kapitola 5.3, aby ste odkryli skrutky zdvihu valca (A).

[} _ S

3. Vysajte prach a odstrante necistoty.

4. Odstrante staré mazivo.

5. Mazivo naneste na kazdu skrutku zdvihu valca a stipik. Davajte pozor, aby sa mazivo nedostalo na remene. Pohybujte valcom
hore a dole pre rovhomerné nanesenie.

Retaz vstupného a vystupného valéeka

Typ maziva: plastické mazivo NLGI 2

1. Odpojte stroj od napajania!

2. Odskrutkujte $tyri skrutky M8x12 z hornej ¢asti krytu stipika.

3. Odstrarite boény kryt, aby ste odkryli ozubené kolesa (A) a retaze (B).
4. Odstrante staré mazivo.

5. Naneste tenku vrstvu maziva na retaz a ozubené kolesa.

6. Namontujte spat bocny kryt.

Retaz zdvihu valca

Typ maziva: plastické mazivo NLGI 2

1. Odpojte stroj od napajania!

2. PoloZte stroj na bok.

3. Odstrante staré mazivo.

4. Naneste tenkd vrstvu maziva na retaz a ozubené kolesa.

5. Postavte stroj spat na zakladnu.

Ak je retaz poSkodend, vyberte zavlacku a retaz vymerite. Novy retaz namazte.
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6.3 Uhliky motora

Motor je vybaveny dvoma uhlikmi s dlhou Zivotnostou — jeden na prednej strane a jeden na zadnej strane motora. Zivotnost uhlika
je ovplyvnena zatazenim motora a mierou pouzivania. Opotrebované uhliky méZu spdsobit prerusovany chod a problémy so
Startovanim motora. Aj ked'je iba jeden uhlik opotrebovany, vymerite oba dva.

1. Odpojte stroj od napajania!

2. Odskrutkujte plastové kryty a vyberte uhliky motora (A). Poznacte si orientéciu uhlikov.

3. skontrolujte dizku uhlika. Ak je jeden z uhlikov opotrebovany na 6 mm alebo menej, vymefite ich.
4. Vlozte neopotrebované/nové uhliky do motora
5. Naskrutkujte plastové kryty.

6.4 Cistenie

Cistenie vstupného a vystupného valéeka

Prach a piliny z obrobku sa mézu hromadit na vstupnom a vystupnom valéeku. Valéeky pravidelne Cistite.
1. Odpojte stroj od napajania!

2. Uplne zdvihnite valec pre pristup k vstupnému a vystupnému valéeku.

3. Vysajte prach a vycistite valCeky. V pripade potreby pouzite pripravok na odstranenie Zivice

Medzi drZiakom (A) a puzdrom (B) sa mdZe zachytit prach (C). Pravidelne kontrolujte a v pripade potreby odstrafite prach a piliny
medzi puzdrami a drziakmi. Na Cistenie je potreba: 100-150 mm vysoky kus dreva.

1. Odpojte stroj od napajania!

2. Medzi podavaci valéek a stdl vloZte kus dreva vysky 100-150 mm. Drevo nesmie podopierat hoblovaci valec.
3. Valec zniZte tak, aby bol val¢ek zatlaéeny proti pruzine (D). Tym sa uvolni tlak z oboch drZiakov.

4. Odstrante vsetok prach a piliny medzi valcekom a drziakom.




6.5 Hnaci remen

Hnaci remen (A) pohana motor. Tym je pohanany valec, vstupny a vystupny valéek. Pravidelne kontrolujte, ¢i je remen spravne
napnuty a v dobrom stave. Pokial je remen opotrebovany, prasknuty alebo poskodeny, okamzZite ho vymerite. Na vymenu su
potrebné: inbus 4 mm, 5 mm, 6 mm, plochy skrutkovac.

. Odpojte stroj od napajania!

. Uplne zdvihnite valec.

. Vykonajte demontdaz horného krytu a bo¢nych panelov vid' kapitola 5.3.

. Odstrante bocny kryt remenice a kryt remenice motora. Tym odkryjete hnaci remer a remenicu.

U WN -

6. Uvolnite napinaciu skrutku motora (C), aby ste uvolnili remen (A). Odstrarite remen z remenice.

7. Novy remen navinte na remenicu motora (B), ale iba do polovice remenice valca (D).

8. Jednou rukou vyvijajte tlak na remen a pomaly otacajte remenicou motora (B) tak, aby sa remen usadil do drazok.

9. Spravne napnuty remeri je mozné prehnut priblizne o 10 mm pri aplikacii mierneho tlaku medzi remenicami. Pre Upravu priehybu
zdvihnite motor pridvihnutim pomocou plochého skrutkovaca z prednej strany motora. Potom utiahnite napinaciu skrutku motora.

9. Akonahle je remen nasadeny na oboch remeniciach, niekolkokrat nim otocte. Pokial remen nie je spravne usadeny, odoberte ho
a opakujte kroky 6-9.
10. Nasadte boc¢ny panel a horny kryt a znovu namontujte nastavenie dorazu.

7. PrisluSenstvo

Odporucané prislusenstvo najdete na webe IGM.

Varovanie! MontaZz neschvaleného prislusenstva méze spdsobit poskodenie stroja a vazne zranenie. Pouzivajte iba prislusenstvo
odporucané pre tento stroj spolo¢nostou IGM.

° NT100791 — IGM NO13 Ziletka tvrdokovova Z4 zaoblend - 15x15x2,5 R=150 Drevo
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8. Riesenie problémov

Problém

Mozna pricina

Riesenie

Stroj sa nespusti
alebo vypadne
istic.

1. Vypadnuty hlavny istic.
2. Nespravne napajanie alebo

vypadnuty isti¢ alebo spalena poistka.

3. Nespravne pripojené vodice na

1. Resetujte. Pokial isti¢ vypadava Casto, kontaktujte technicku
podporu.

2. Zaistite spravnost napéjacieho obvodu bez skratov. Resetujte
isti¢ alebo vymenite poistku.

spinaci. 3. Nechajte opravit zapojenie vodicov.

4. KabelaZ je otvorena / ma vysoky 4. Skontrolujte / opravte prerusené, odpojené alebo skorodované

odpor. vodice.

5. Chybny vypina¢ ON/OFF. 5. Otestujte / vymerite.

6. Opotrebované uhliky motora. 6. Vymente uhliky motora.

7. Porucha motora. 7. Otestujte / opravte / vymeiite
Stroj sa zasekava 1. Prilis velké uberanie materialu. 1. Znizte uberanie materialu.
alebo ma 2. Nevhodny material. 2. PouZivajte iba drevo s vlhkostou nizsou ako 20 %.
nedostatocny 3. Motor je prehriaty. Vypadol istic. 3. Nechajte motor vychladnut, v pripade potreby resetujte isti¢ a
vykon. 4. PreSmykovanie remena, nespravne | znizte uberanie materialu.

napnutie remena alebo mastny
remen.

5. Opotrebované Ziletky.

6. Nazhromazdeny prach spdsobi
upchatie odsdavania.

7. PreSmykovanie remenice /
ozubeného kolesa na hriadeli.

8. Chybné loZiska motora.

4. Vycistite / napnite / vymente remene.

5. Vymente / otoCte Ziletky.

6. Vycistite odsavanie. Skontrolujte, ¢i systém odsavania funguje
efektivne.

7. Utiahnite uvolnend remenicu; vymente poskodenu
remenicu/hriadel.

8. Otestujte / opravte / vymerite.

Stroj vibruje alebo
je prilis hlu¢ny.

1. Uvolneny motor alebo suciastka;
stroj je zle vyrovnany na stole.

2. Remerni/e je opotrebovany,
uvolneny alebo bucha do krytu.

3. Uvolnend remenica.

4. Trenie ventilatora motora o kryt
ventilatora.

5. Opotrebované Ziletky.

6. Poskodené loZiska motora.

7. Poskodené loZiska valca.

1. Skontrolujte / utiahnite uvolnené skrutky a matice; vymente
poskodené sucasti; umiestnite stroj na stabilnd plochu.

2. Remeri/e vymerite.

3. Znovu vyrovnajte / vymeiite hriadel, skrutku remenice a klu¢.
4. Opravte / vymeinte kryt ventildtora; vymente uvolneny /
poskodeny ventilator.

5. Vymenite / otoCte Ziletky.

6. Otestujte otdcanim hriadela; v pripade poskodenia loZiska
vymerte.

7. Vymente lozZiska.

Vacsie uberanie
na koncoch
obrobku.

1. Vyklopné stoly nie su v rovine so
stolom.

2. Obrobok nie je dostato¢ne
podopreny.

3. Vacsie uberanie na koncoch je v
malej miere nevyhnutné.

1. Vyrovnajte vyklopné stoly so stolom.
2. Obrobok podoprite.
3. Hrabkujte dIhsi obrobok. Odrezte prebytok.

Popraskané drevo

1. Hrcky alebo hrubkovanie proti
smeru vldkien dreva.

2. Prilis velké uberanie.

3. Nalomena ziletka.

1. Skontrolujte smer vldkien a ¢i obrobok nema hrce.

2. Znizte uberanie materidlu. Pri hoblovani tvrdého dreva vidy
znizte uberanie materidlu.

3. Vymerite / otocCte Ziletky.

Obrobok sa
zastavi / spomali v
stroji.

1. Prili$ velké uberanie.

2. Podavacie valéeky su prilis nizko.
3. Nahromadenie smoly / lepidla na
sUcastiach stroja.

1. Znizte uberanie materidlu. Pri hoblovani tvrdého dreva vidy
znizte uberanie materialu.

2. Vycistite podavacie valceky.

. Vycistite sucasti stroja.

Rozstrapkané
drevo

1. Drevo je prilis vihké.
2. Opotrebované Ziletky.

. PouZivajte iba drevo s vlhkostou niz3ou ako 20 %.
. Vymente / otolte Ziletky

Ryhy na obrobku

1. Poskodené Ziletky.

RN =W

. Vymernite / otocte Ziletky.

Stopy po trieskach

. Opotrebované Ziletky.

. Prilis velké uberanie.

. Drevo je prilis vihké.

. Triesky nie su odsavané

B WN

1. Vymerite / otocte Ziletky.

2. Znizte uberanie materidlu.

3. PouZivajte iba drevo s vlhkostou nizSou ako 20 %.

4. Vycistite odsavanie. Skontrolujte, ¢i systém odsavania funguje
efektivne.

Vstupné /
vystupné valéeky
nerotuju.

1. Retaz a ozubené kolesa su
opotrebované, zle nastavené,
odpojené alebo rozbité.

1. Nastavte retaz a ozubené koles3; v pripade potreby vymerite.
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9. Schéma zapojenia

Schéma zapojenia a elektrické komponenty

Ground

-

-

Paddle Switch
(viewed from behind)

—\\_

230V

TYPE E Plug

Circuit
Breaker

10A
230V

2 HP Motor
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10. Zoznam suciastok

Stroj

= 143

g M

Bl

' Elgniy),
’ : /8285 w6

10143

29(3)

134(2)
135

—
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# PARTNO [DESCRIPTION |SPECIFICATION QrYy # PARTNO | DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
11401010017 |Screw (M5x10mm) |M5X10L 4 82/408010011 | Ball Bearing (6000-27) 4
2203042390 |Handle Cover | 2 83/203040500 | Washer (@10) 1
31401020030 |Screw (M8x16mm) 8x16 4| | 84401070018 | Set Screw (M6x6mm) 6%6 2
41203042400 |Top cover - Left 1 85/203040490 |Fan Pulley 1
5/203042410 [Top cover - Right 1 86/404020009  |Washer (@5) 1
620304301Z |Feed rod group 2 87/203041390  Belt (130J2) 1
7/203045340 |upper cover plate 1 88401010015 | Screw (M5x10mm) 5x10 17
8/203020760  |Grip cover 1 89(203040630 |Spring 1
91203020490 |Grip shaft il 90/203040330 | Cutter Head Lock 1
10203030990 |Grip | 1| | 91]203040190 |Locker Spacer (Cutter Head) 1
11401010027  |Screw (M5x20mm) |5%20 1 92(401010016 | Screw (M5x10mm) 1
11,1 404010005 |Plain washer @5 1 93(203041100 | Outfeed Roller (Rear) 1
12 203020400 |Rocking bar | 1 94(203041090 | Infeed Roller (Front) 1
12,1/203020730 |Plastic cap 1 95203040670 | Compression Spring (Outfeed) 2
131203042750 [Shaft 1| 96203040660 |Compression Spring (Infeed) 2
14405030004 |Split washer @8 1 97203040350 | Bearing Block 24%22*24-016 4
14,1 404010021 Plain washer @10 1 98(203041260 | Retainer 4
151203045680 |Gear | 2 99/203041380 | Nut (M4,Special) 1
15,1/401070009  |Screw (M5x8mm) |5%8 2[| 100203042570 |Pointer box 1
15,2/203045690 |Dead plate 1| 101]401990016 |Screw (M4x10mm) 4X10 3
16/203042460 |Wind deflector 1| | 102]499010005 | Steel Ball (12mm) @12 1
171401990017 |Screw (M4x10mm) M4x10 2| | 103203042610 |Lifting ball key 1
18 203042450 [Dust plate | 1| 104|203040100 |Bushing 2
191401020006  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 2| | 105203042590 | Pointer 1
20401020023  |Screw (M6x25mm) | M6X25L 1| | 106404010002 |Washer (@4) @4 1
21203042470 |Fan shroud 1| | 107]203040820 Torsion Spring 1
21,1/203040830 |Stopper 1 108203030300 |Spacer 1.2mm 8
22203020450 |Chip nozzle 1| | 109]401990022 |Screw (Mdx14mm) 1
23401990036  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 3 110/203042580 |Pointer cover 1
24401080129 |Self-tapping screw (ST3.5x6) 13.5%6 3|1 111/203045350 |Left cover i
25203040240 | Chip discharge pipe | 1| | 112203040430 Pillar 4
26/20301209Z |Guard staple 1| 113203041140 |Lifting screw-Left 1
26,1,203010760 |Guard staple @60 1| | 114203042630 |Lifting screw-Right 1
26,2/203010750 |Spanner | 1| | 115/203040090 |Guide rail clip 2
26,3/201030860 |Pin 1| | 116]403010018 | Hex Nut (M12) Mi12 4
26,4 402030002 | Drop bolt M6x50L 1 117/401990090 | Screw (M5x10mm) 5x10 4
27/405010012  [Shaft retaining ring (@15 3| 118/203041130 |Spring Plate P
28 203041560 |Chain (410#-26) 1| | 119403010008  Hex Nut (Mé) Mé 4
28,1/203020640 | Chain (410#-27) 1 120/402010020 | Bolt (M6x20mm) 6%20 4
29|203042190 [Chain wheel 3| | 121/203030700 |Subsidiary operating board 2
29,1]203020380 |Chain wheel 1| | 122]203041340 | Chain (35#-87) 1
30203041400 |Spacerring | 1 123203040390 | Bearing Retainer Z
31/303010601  |Dust collector bag @60 1| | 124|/203041530 |Spindle Washer 2
32401010167 |Combination screw (M5X32mm)  [5x32 1 125/203020020 | Sprocket 2
33401010168 |Combination screw (M5X32mm)  |5%35 3| | 126/404020004 |Washer (@4.3) 2
34402010138 |Screw (M5x12mm) | 2| | 127]|401010007 | Screw (M4x12mm) 2
35203044310 |Gear Box Cover 191g 1 128/403010016 | Hex Nut (M10) M10 4
36 203041440 |Gear 1] | 129]203040060 | Adjustment Bolt 4
36,1/203041330 |Washer | @8x314x0.1mm 5| | 130]|405010004  External retaining ring 28 1
37/203041450 |Gear 1| | 131]203042820 | Step Bracket 1
37,1/203041460 |Gear [ 1] | 132]203042830  Thickness block 1
38 408010019 |Bearing (6002-27) 1 133/203040810  |Stationary shaft 1
391203041430 |Gear Bushing 5| | 134/401010027 | Screw (M5x20mm) 5x20 2
40203041420 |Ttransmission shaft 1| | 135]499010003 |Steel Ball (@6) @6 1
41203044300 |Gear Box 1| | 136(203040470 |Compression Spring @5x32-80.7 1
421203041500 |Drive gear wheel 1| | 137|407010013 |Roll Pin 4x18 1
431408010044 |Bearing (6203-27) 1|| 138203045360 |Right cover 1
44203042510 |Pressing plate 2| | 139|203042740 | Position fixing knob 1
451401010019 |Screw (M5x12mm) 15%12 4[| 140]403010011 |Hex Nut (M8) m8 2
46401990181 [Combination screw(M5X10mm) M5x10 1| | 141]404030011 |Spring washer @8 2
471203041320 |Cable Clamp [UC-1.5-A 1| | 142]203045450 | Lock wheel 20*24*9mm 2
48203042700 |Anti-collision rubber plug | 2| | 143/405010008 |External retaining ring @12 4
491203042710  |Anti-collision rubber plug 2| | 144/407010022 |Pin 5x28 1
501203041230 |Belt Guard 1 145|499010046 | Bolt (M5x16mm) 5x16 4
51/203043120 |Pointer | 1 145403990004 |Hex Nut (M5) M5 4
52404010001 |Plain washer (@3) @3 2| | 146|203045370 | Checklock lever 1
53 401990003  |Screw (M3x6mm) [3x6 2| | 147203045490 Fixed seat i
541403010016 |Hex Nut (M10) [M10 1 147/203045710  |Handle @22x96xM10 1
551203040530  |Adjustment Rod | 1| | 148|203045720 |Stock locater block 4
56 403010008 |Hex nut (M6xP1.0) M6 2| | 149203045700 |Butterfly gasket D8xD16x2.0 8
57 401040020 |[Set screw (M6x30mm) |6x30 1 150/203042520 |Locating rod 4
581401010163 |Combination screw (M8X25mm) | M8x25 1| | 151]203045480 |Sleeve 212*@15*46 1
60203043450 | 13"Cutter Head | 1| | 152401080066 | Self-tapping screw (ST4.2x10) 4.2X10 4
61203011960 |Planer Blades 115%15%2.5%R100 36| | 153/401080121 |Self-tapping screw (ST5x10) 5X10 2
62 203011980  |Screw(M5x12mm) |M5x12 36| | 154/404040004 | Toothed washer @5 Z
63406010011 Key A5x12 1 155/203040070  |Planer Table 1
64404010051 Plain washer (@6.5) [?6.5x@16x1mm 1 156203042640 | Pedestal 1
65401990202  |Screw(M6x12mm) |Mex12 1| | 157]203040280 | Elevating Nut(Left Hand) 1
66408010047 |Bearing (6204-27) 1 157/203040450  |Nut 1
671203040320 |Bearing seat cover 1| 157]401050008 |Screw(M6x6mm) 6x6 1
68401010019  |Screw (M5x12mm) 15x12 3 158/401010019 | Screw(M5x12mm) M5X12 2
691203040550  [Mator Pulley | 1 159]401070011 | Screw(M5x10mm) 5x10 i
70203044950 |Cutter Head Pulley @58 1|| 160203040290  Elevating Nut(Right Hand) GB/T862 1
71403990003  |Hex Nut (M16) M16 1 161]203040600 | Set Screw M5%*23 1
72205015510 |Belt (135J6) |355PJ6 1] | 162]203043060 |Shaft i
73/401070018  [Set Screw (M6x6mm) |6x6 1| | 163[203043070 |Pressing buckle 2
74203041240 | Cutter shaft auxiliary pulley 1|| 164|203041540 |Sponge strip 320x10x8 1.5
751203043080 |Lifting seat 1 230V 50/60Hz 1800W
76/404020012 | Washer (@5.3) ! gl | EOSon ot 21000RPM !
77401010015  |Screw (M5x10mm) 15%10 2| | 166/203040770 |Sponge block 14x60x90 1
781401020037 |Combination screw (M6X12mm)  [M6x12 1| | 167203043680 | Spanner 125 1
79203041250 |Washer 4| | 168203043250 | Stopper 4
80203042840 |Fan 1| | 169]203045670 |Guard plate 1.5mm 1
81203040510 _|Fan Shaft [ 1] 170 Spacer 6.0mm 35
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171 Recoil pawl 3.5mm 4
172]401990025  |Screw (M4x16mm) M4x16 4
173303040396 |Label R49XR39X10mm 1
174]303030319  |Scaleplate 22x181mm 1
175|303040407 |Foam 625*380*500 1
176|303040405 |Foam block 120x80x80 2
177]303040147 |Inner box 630%385*510mm 1
178303040148 |Outer box 640%400*525mm 1
Motor
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#/PART NO |DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
1203041690 |Motor front cover 1
2|203031940 |Carbon brush 8x16x17mm 2
3401990046  |Screw 5%20 3
41404030005 |Spring washer @5 8
5/203041820 |Cable tie 2.5x100 2
6]401080088 |Screw ST4.8%20(29.2) 3
71404050016 | Wave washer @25x@31.5x0.3 1
8/401990189 | Combination screw M5x14 2
9|404040004 | Toothed washer @5 2
10/203041930 |Motor pin 1
11]203041800 |Carbon brush cap 12" 2
12|401070009 |Screw 5x8 2
131405020005 |Circlip For Hole @32 1
14|401080107  |Screw ST4.8x16 1
15/401080095 |Screw ST4.8x70 2
54x@18xH55 (220V
16(20303190Z |Rotor ?OOOW) ( 1
17]203020920 |Switchboard 1
18/203043330 |Overload protector UL/98 Series 250V 10A 1
2 TUF + 2x0.0022UF +
19203032290 |Filter 2%1.5MH + TMQ 6A 1
20/401080006 [Screw 3x14 2
21]203030530 |Fix securely 1
221401080010 |Screw 4x8 3
23|203032440 |Fiberglass pipe @12 (1500V) 0,05
24|203030550 | Electromagnetic switch KJD17/220V-240V 1
VDE/1.5m HO5V-
25|203032280 |Ground lead K/350mm 1
26/203030600 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
27|203030610 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
28|203032270 | Termianl PA10 450V 4P 1
29]203030590 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
30/203020900 |Motor casing 1
31/203041790 |Brush holder 12" 2
32]408010067 |Bearing 6201-2Z 2
33]20304544Z  |Switch box 1
VDE HO5VV-F
34|203032300 |Power cord 3Gx1 5mm2x3.3m 1
100x@55xH55 (220V
35(20303191Z |Stator ?OOOW) ( 1
36|203032340 |Cable ramp / 2
37|205014780 |Bushing 1
38/401080054  |Screw ST3.5x13 2
39|401080072  |Screw ST4.2x16 2
40/203042100 |Wiring terminal 170213-2 2
41(203042170 | Terminal sheath R 2
42|303030415 |Foamed Plastics 5%X50mm 3M 0,08
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